
Mode d‘emploi ARES Système d’ouverture

Avec le système d‘ouverture Multipick ARES, vous avez la possibilité de créer différents outils 
d‘ouverture pour les cylindres micropoints de haute sécurité et serrures à disques. Une simple 
modification du module de base permet de couvrir un grand nombre de types de serrures. 
Dans les instructions de montage dispositif d‘ouverture pour cylindres micropoints et celui 
pour serrures à disques, nous vous avons expliqué clairement les différentes étapes de 
montage pour la transformation de l‘outil. Ce mode d‘emploi concerne en premier lieu la 
manipulation de l‘Ares.
 
Pour ouvrir les cylindres micropoints, procédez comme suit :

1. L‘outil est préparé pour le type de cylindre correspondant. Pour cela, on monte le profil de clé 
nécessaire, le pick correspondant et l‘échelle appropriée. Pour la composition, vous trouverez 
dans la mallette et sur notre site Internet un tableau correspondant. Vous choisissez le profil de 
clé en fonction des informations dont vous disposez sur le cylindre de fermeture ou vous 
essayez de trouver celui qui convient en „essayant“ les profils de clé. S‘il s‘avère que vous ne 
disposez pas du bon profil, l‘ouverture avec l‘outil n‘est pas possible.

2. Une fois que tous les composants nécessaires ont été montés, le profil de clé peut être 
introduit avec le pick dans la serrure à ouvrir. Il faut alors veiller à ce que le pick soit, si 
possible, orienté horizontalement par rapport au profil de clé, afin que le profil de clé avec le 
crochet puisse être inséré jusqu‘à la butée. Dans certains cas, il peut s‘avérer nécessaire de 
tourner légèrement le pick.
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3. L‘étape suivante consiste à positionner le crochet sur la première goupille. Pour cela, on déplace 
la poignée-1, avec la graduation correspondante, de manière que le premier trait gravé soit visible 
sur la graduation. Le petit drapeau du crochet doit maintenant se trouver sur la position de la 
première goupille. Il faut alors veiller à ce que la position 0° corresponde à la ligne de position de 
la graduation. La position 0° est la position dans laquelle le petit drapeau n‘appuie pas sur la goupille, 
ou seulement de manière minimale. Si ce n‘est pas le cas, il est possible de corriger la position de la 
bague de positionnement - échelle graduée. Pour ce faire, il suffit de desserrer la vis de serrage et de 
tourner la bague sur la position 0°.

Échelle

Poignée-1

Ligne de positionnement

Position 0°

Bague de positionnement - 
échelle graduée1. Anneau gravé

4. 4. Une fois l‘outil positionné dans le cylindre, une légère tension est ensuite créée en tournant la 
poignée-2. Cette tension est maintenue pendant tout le processus de crochetage et augmentée ou 
diminuée selon les besoins. Pour cela, le montage de de la poignée-V2 auxiliaire à la rotation 
peut aider. Cela permet de contrôler plus précisément le processus de tension.

Poignée-V2

Poignée-2



5. Une fois l‘outil préparé et la tension initiale effectuée, on peut commencer à poser les différentes 
goupilles. Pour cela, il faut tourner la poignée-1 dans le sens correspondant jusqu‘à ce que la 
goupille soit posée. Le sens de rotation dépend de la position de montage, de l‘exécution et du type 
de cylindre. La position de goupille est modifiée en poussant la poignée-1 vers l‘avant et vers 
l‘arrière. L‘échelle sert ici d‘indicateur de position pour la goupille suivante. Lors du changement de 
position, il faut veiller à ce que le crochet soit en position 0°. Si ce n‘est pas le cas, il peut arriver 
que le petit drapeau heurte une goupille non placée ou s‘accroche. En règle générale, les goupilles 
doivent être placées dans un ordre précis. En effet, lorsqu‘une goupille coince, elle doit être 
crochetée de sorte que la goupille suivante coince à son tour. Si le noyau bascule de quelques 
degrés au cours du processus d‘ouverture, cela indique la présence de goupilles bobine. Pour les 
placer, il faut laisser faire la rotation inverse se produisant, pendant que le petit drapeau exerce une 
pression sur la cheville. 

Conseil : ne relâchez jamais complètement la tension de la poignée-2 lorsque vous posez des 
goupille bobine, mais laissez la contre-rotation générée par le petit drapeau (ou de la goupille 
bobine) faire tourner le rotor lentement et de manière contrôlée jusqu‘à ce que la goupille 
soit posée.

Poignée-1

Remarque :

Il peut arriver que le « petit drapeau » se coince dans le canal du cylindre ou reste accroché à une 
goupille lorsque le crochet est déplacé. Cela ne devrait se produire que si le petit drapeau est tourné 
trop loin ou entre les goupilles. Essayez d‘abord de le libérer en bougeant prudemment le crochet. 
Si cela ne fonctionne pas, n‘essayez pas de retirer le pick en forçant. Cela peut avoir pour 
conséquence de tordre ou même d‘arracher le petit drapeau. Utilisez le « fil d‘acier » fourni pour 
libérer le « petit drapeau ». Pour ce faire, retirez le profil de clé autant que possible. Ensuite, faites 
glisser le fil d‘acier au-dessus du crochet dans le canal du cylindre afin de pousser ainsi les 
goupilles vers le bas. En bougeant prudemment le crochet, celui-ci peut maintenant être retiré. 



Pour ouvrir les serrures à disques, procédez comme suit :

1. L‘outil est préparé pour le type de cylindre correspondant. Pour ce faire, on monte le tendeur 
nécessaire, le positionneur de disque correspondant et l‘échelle appropriée. Pour la composition, 
vous trouverez un tableau correspondant dans la mallette et sur notre site Internet. Vous choisissez 
le profil de la clé en fonction des informations dont vous disposez sur la serrure ou vous regardez le 
profil du cylindre et vous essayez de voir si un outil convient. 

2. Une fois que tous les composants nécessaires ont été montés, le tendeur avec positionneur 
de disque peut être introduit dans la serrure à ouvrir. On distingue ici deux variantes de tension. 
La figure 1 montre le montage pour la tension dans le cylindre. Sur la figure 2, la variante pour la 
tension avant. 

Figure 1

Tendeur

Positionneur de disques

Figure 2

Tendeur

Positionneur de 
disques



3. Pour commencer à placer les différents disques, le tendeur est introduit dans le cylindre jusqu‘à 
la butée dans la structure T2. Ensuite, il est maintenant possible d‘amener le positionneur de disques 
à la première position des disques. Pour ce faire, la poignée-2 est retirée jusqu‘à ce que la première 
position de l‘échelle soit atteinte. Le positionneur de disques devrait maintenant se trouver sur la 
position du premier disque. Si ce n‘est pas le cas, la position correcte est déterminée en déplaçant la 
poignée-2. Ensuite, la position de l‘échelle peut être corrigée en desserrant la bague de positionne-
ment et / ou le positionneur de disque.

Poignée-2

Bague de positionnement

1.Position de 
l‘échelle

Dévissage de la vis 
M3x3

Dévissage des 
vis M4x4

4. Une fois ces réglages effectués, on peut commencer à placer les différents disques. Pour ce faire, 
on met le tendeur sous tension avec la poignée-1. Avec le positionneur des disques dans la poig-
née-2, on essaie d‘amener le disque dans la position d‘ouverture par un mouvement de rotation. 
Pour obtenir une bonne position de départ, on fait tourner le positionneur de disque jusqu‘à ce que 
le premier disque soit bloqué. Ensuite, la bague de positionnement peut être amenée à sa position 
angulaire maximale en desserrant la vis sans tête.



Ve
rs

io
n 

1.
0/

4/
23

 -M
P 

LB

Poignée-2

Poignée-1

Position angulaire 
maximale

Dévisser la 
vis M3x3 

Après ce positionnement de l‘anneau, la portée d‘environ 90° pour placer les disques est limitée. 
Les étapes suivantes consistent à essayer de placer chaque disque individuellement. Pour ce faire, 
on place le disque dans la bonne position en tournant la poignée-2. Pour placer un autre disque, 
on fait glisser la poignée-2 sur la position suivante de l‘échelle et on recommence à positionner le 
disque par le mouvement de rotation.

Remarque :
Le tourneur de disque D03 compris dans la livraison permet de positionner tous les disques dans 
la serrure dans le sens de l‘ouverture avant de commencer le processus d‘ouverture. Pour ce faire, 
l‘outil est inséré dans le canal de fermeture et tourné dans le sens des aiguilles d‘une montre 
jusqu‘à la butée. Cette opération n‘est pas obligatoire, mais elle permet de crocheter plus facilement 
contre la force de tension.



Instructions de montage Dispositif d’ouverture cylindres micropoints

1. Poignée-1
2. Échelle
3. Bague de positionnement-Échelle à rainures
4. Poignée-2
5. SDB-Pick 
6. Profil de clé
7. Poignée auxiliaire à la rotation-V2
8. Échelle à rainures
9. M3 Vis sans tête- Pièce de pression à ressort (Six pans creux 1,5mm)
10. Vis M2x8mm pour montage échelle (Six pans creux 1,5mm)
11. Vis sans tête M3x3 pour serrage du crochet SDB (Six pans creux 1,5mm)
12. Vis sans tête M3x3 pour serrage du crochet SDB (Six pans creux 1,5mm)
13. Vis sans tête M3x3 pour serrage de la bague de positionnement-Échelle á 
 rainures (Six pans creux 1,5mm)
14. Vis sans tête M4x4 pour serrage du profil de clé (Six pans creux 2mm)
15. Vis sans tête M4x4 pour serrage du profil de clé (Six pans creux 2mm)

Première étape de montage
On premier on monte l‘échelle / l‘échelle à rainures avec le crochet SDB-Pick correspondant. Pour 
cela, il existe actuellement quatre possibilités de choix pour chacune des échelles. Pour le montage, 
l‘échelle souhaitée est glissée sur la poignée-1 et alignée avec la ligne de positionnement gravée 
vers le haut par rapport au trou de fixation. Elle est ensuite fixée avec la vis M2x8.
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Insérer maintenant le crochet SDB souhaité dans la poignée-1. Le crochet est inséré jusqu‘à la 
butée et fixé à l‘aide des deux vis sans tête M3x3. Lors de la mise en place, il faut faire attention à la 
rotation. Pour cela, il y a un « nez » sur le crochet et deux encoches dans la poignée-1. Selon la 
combinaison choisie entre le crochet SDB et le profil de la clé, le crochet peut être tourné de 180°.  
Lors du serrage des vis sans tête, il faut veiller à ce qu‘elles soient serrées en alternance. Un serrage 
d‘un seul côté peut avoir pour conséquence que le crochet se trouve légèrement de travers et qu‘il 
soit donc plus difficile à manœuvrer dans le guidage.

Deuxième étape de montage
La prochaine étape consiste à monter la contre-pièce avec le profil de clé correspondant. Pour ce 
faire, la bague de positionnement-échelle à rainures sont fixées sur la poignée-2 avec la vis sans 
tête M3x3. Ensuite, le profil de clé nécessaire est placé dans le trou avant de la poignée-2 et orienté 
de manière que le profil soit adapté à la serrure et que les surfaces de serrage correspondent aux 
trous. Le profil de clé est ensuite fixé à l‘aide de deux vis sans tête M4x4. Ici aussi, il faut veiller à ce 
qu‘elles soient serrées en alternance. 

Ligne de positionnement

Encoches

Nez



Troisième étape de montage
L‘étape suivante consiste à assembler les deux éléments. Pour cela, la poignée 1 montée est insérée 
dans la poignée 2 montée. Ce faisant, il faut veiller à ce que le crochet SDB soit inséré dans la bonne 
position à travers le profil de la clé. L‘outil est maintenant prêt à l‘emploi.

Montage en option
En option, l‘outil peut être équipé d‘une ou deux poignées supplémentaires. Pour ce faire, il faut vis-
ser dans la poignée-2 la poignée auxiliaire à la rotation V2. Deux poignées sont fournies avec l‘outil. 
En règle générale, le montage d‘une poignée est suffisant. La poignée permet de mieux sentir la 
force de tension à appliquer et de mieux contrôler l‘outil. 

Surfaces de serrage



Une autre option consiste à remplacer l‘échelle par une échelle à rainures. Pour ce faire, une 
échelle à rainures est montée à la place de l‘échelle normale lors de la première étape de montage. 
Celle-ci n‘est pas comprise dans la livraison et peut être achetée dans la boutique. En outre, la pièce 
de pression à ressort M3 est nécessaire pour ce montage (comprise dans la livraison). La pièce de 
pression est vissée dans le trou supplémentaire de l‘anneau de positionnement de l‘échelle à 
rainures. L‘utilisateur peut décider de l‘intensité de la fonction d‘arrêt en la vissant. Grâce à cette 
modification, le positionnement des goupilles est prédéfini dans l‘axe de poussée. L‘utilisateur peut 
ainsi se concentrer sur l‘axe de rotation et le crochet pour positionner la goupille. Le petit 
inconvénient qui en résulte est que la liberté dans l‘axe de poussée est perdue. Cela peut 
être problématique dans certains cas. Dans ce cas, une échelle sans rainures est un avantage.

Pièce de pression à ressort M3

Échelle à rainures



Instructions de montage Dispositif d’ouverture serrures à disques

9. 1.

11.

13.
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14.

10.

1. Poignée-1
2. Échelle
3. Bague de positionnement
4. Poignée-2
5. Positionneur de disque-T2
6. Tendeur- Positionneur de disque -T2
7. Tendeur - Positionneur de disque -T10
8. Positionneur de disque -T10
9. Vis M2x8mm pour montage échelle (Six pans creux 1,5mm)
10. Vis sans tête M3x3 pour fixation du Tendeur- Positionneur de disque -T2 ou Positionneur de  
 disque -T10 (Six pans creux 1,5mm)
11. Vis sans tête M3x3 pour fixation du Tendeur- Positionneur de disque -T2 ou Positionneur de  
 disque -T10 (Six pans creux 1,5mm)
12. Vis sans tête M3x3 pour fixation de la Bague de positionnement (Six pans creux 1,5mm)
13. Vis sans tête M4x4 pour fixation du Positionneur de disque -T2 ou Tendeur- Positionneur de  
 disque -T10 (Six pans creux 2,0mm)
14. Vis sans tête M4x4 pour fixation du Positionneur de disque -T2 ou Tendeur- Positionneur de  
 disque -T10 (Six pans creux 2,0mm)

Première étape de montage
La première étape consiste à monter l‘échelle avec l‘outil de pose et de serrage correspondant. Pour 
cela, il existe actuellement deux possibilités de choix pour les échelles. Le SO2-2,0 (inclus dans la 
livraison) ou le SO1-1,6 (disponible dans la boutique). Les outils de crochetage et de tension pour T2 
et T10 sont inclus dans la livraison. 

Pour les serrures à disques, il est possible (selon le modèle) d‘appliquer la tension dans la zone 
avant ou à l‘intérieur du cylindre. La structure T2 est prévue pour la tension dans la zone intérieure 
et T10 dans la zone avant.



Structure-T10

Structure-T2

Pour le montage, l‘échelle souhaitée est glissée sur la poignée-1 et orientée avec la graduation 
gravée vers le haut en direction du trou de fixation. Elle est ensuite fixée avec la vis M2x8.

Insérer maintenant la structure souhaitée T2 ou T10 dans la poignée-1. La tige est insérée jusqu‘à la 
butée et fixée à l‘aide des deux vis sans tête M3x3. Veillez à utiliser les trous arrière (comme indi-
qué). Les trous avant servent au montage pour cylindres micropoints. Lors du serrage des vis, veiller 
à ce qu‘elles soient serrées en alternance. Un serrage unilatéral peut avoir pour conséquence que le 
tendeur ou le positionneur de disque (selon la structure) se trouve légèrement de travers et que le 
guidage est donc plus difficile.

Deuxième étape de montage
Cette unité est maintenant insérée dans la poignée-2. Pour cela, il faut d‘abord fixer la bague de 
positionnement sur la poignée-2 avec la vis sans tête M3x3. 



Vis sans tête M3x3

Bague de positionnement

Lors de la mise en place de l‘unité de la poignée-1, celle-ci est insérée jusqu‘à ce que l‘outil 
(tendeur avec positionneur de disque) sorte par le trou avant de la poignée-2. Ensuite, la structure 
T2 ou T10 peut être fixée à l‘aide des vis sans tête M4x4. Veiller ici aussi à ce que les vis soient 
serrées en alternance. 

Poignée-1

Poignée-2

Vis sans tête M4x4

Vis sans tête M4x4



Pour le positionnement du poseur de disque T2, la première orientation est le début de l‘inclinaison 
de la pièce. Jusqu‘à ce point, le positionneur de disque T2 doit être inséré et ensuite fixé avec les vis 
sans tête M4x4. Il faut encore veiller à ce que les surfaces de serrage sur le positionneur de disque 
T2 soient alignées avec les trous des vis sans tête. La procédure est similaire pour le montage du 
positionneur de disque T10. Ici, la poignée-1 est poussée jusqu‘à la butée de la poignée-2. Ensuite, 
le tendeur-T10 peut être repoussé jusqu‘à butée et fixé.

La représentation en coupe montre comment les différents composants sont fixés. Lors de 
l‘utilisation ultérieure, il peut s‘avérer nécessaire de corriger la bague de positionnement ou le 
positionneur de disque T2 ou le tendeur T10. Pour cela, il suffit de desserrer les vis de fixation 
et de procéder à la correction correspondante.

MULTIPICK 

RECOMMENDATION

Ce n‘est que le début, réjouis-toi dès maintenant de découvrir de nombreuses autres 
possibilités d‘ouverture de cylindres et de serrures. 

Le système d‘ouverture Multipick Ares est, lui aussi, exclusivement fabriqué de 
manière artisanale, chez nous à Bonn. Nous attachons une très grande importance à la 
fabrication locale et à notre standard élevé, que nous revendiquons et appliquons pour 
tous nos outils. Ce n‘est pas pour rien que nous disons Made in Germany, 
Made in Bonn. 

Tu trouveras ici de nombreux composants individuels et 
accessoires pour le système d‘ouverture Multipick Ares.

https://bit.ly/3An8KI3

 Toujours le bon outil à portée de main 


